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ООО «Алтайлестехмаш»
КОЛУН  ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ             ВЕРТИКАЛЬНЫЙ «АЛТАЙ-КГВ»

Инструкция по эксплуатации
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г. Барнаул

Общие сведения

Колун гидравлический вертикальный «Алтай-КГВ», в дальнейшем станок, предназначен для раскалывания заготовок для дров (чурок) на поленья, кроме комлевой части брёвен.
Станок предназначен для работы на открытом воздухе под навесом, или в помещении. Попадание атмосферных осадков, пыли, грязи и прочих посторонних жидкостей и предметов в гидравлическую систему – не допускается.
Подача заготовок в рабочий лоток и уборка поленьев из под станка осуществляется вручную.
Производительность зависит от общих условий, качества заготовок, а также от навыков оператора.
Техническая характеристика

· Наибольший диаметр бревна, мм……………..450

· Длина бревна, мм……………………..…200…600

· Двигатель, тип………………………………4А100
· Мощность двигателя, кВт ……………...…4 (другая)
· Скорость вращения двигателя, об/мин ……...1500

· Гидравлический насос …………..НШ-10
· Диаметр поршня гидроцилиндра, мм…………..80

· Длина хода гидроцилиндра, мм………….……630

· Гидрораспределитель, тип ……….....………..Р-80 (другой)
· Ёмкость гидробака, литр ……………………….20
· Рабочие жидкости гидросистемы:

- моторные масла М8 и М10 ГОСТ17479.1-85;

- гидравлические масла МГ 30 ТУ 38.10150-79, МГЕ 46В ТУ 38.001347-83;

- гидравлическое масло А ТУ 38.1011282-89;

- индустриальные масла И-30А, И-40А, И-50А ГОСТ20799-88.

· Габаритные размеры :

-    длина, мм……………………………….………905
-    ширина, мм………………………………...…….765
-    высота, мм…………………..……………….….2020
Масса, кг……………………………….…….………232
Подготовка станка к работе
Установить станок на ровную, плотную поверхность и по возможности закрепить станок с помощью анкеров от возможного перемещения во время работы.
Раскрежевать бревно на заготовки. Длину заготовок выбирать с учётом диаметра бревна и количества сучков, но не более 600 мм. 
Температура рабочей жидкости должна быть в пределах от +15 до +80 град. С. Работа станка при отрицательных температурах определяется изготовителем  рабочей жидкости.
Описание технологического процесса работ

Поставить заготовку площадку, и ориентировать её, чтобы спилы сучков не попадали на колющую кромку клина.

Включить двигатель и включить рабочую подачу. После раскола заготовки включить обратную подачу. Вернуть распределитель в среднее положение. Вращать  чурку на необходимый угол. Произвести раскол чурки на нужное количество поленьев. Убрать поленья с площадки. На освободившееся место положить следующую заготовку. Цикл повторяется.

При перерыве в работе – двигатель выключить.

Правила безопасности при работе на станке

Опасные и вредные факторы
1. Движущиеся механизмы и все вращающиеся элементы.

2. Перерабатываемый материал - заготовка, которая при падении или соскальзывании может привести к травмам.
3. Повышенная или пониженная температура рабочей зоны.

4. Недостаточное освещение рабочей зоны.

Перед началом работы оператор должен:

- визуально осмотреть рабочее место и станок и убедиться, что все в порядке, в том числе:

- защитные приспособления находятся в правильном положении; 
- освещение рабочих мест соответствует нормам;

- рабочие места подготовлены к удобной работе;

- убедиться в том, что вспомогательные инструменты, необходимые для работы, находятся в полном порядке;

- перед работой необходимо проверить гидросистему на наличие утечек масла;
- работу можно начинать только после устранения всех обнаруженных неполадок;
В рабочее время оператор должен:

- перед включением станка убедиться в том, что перемещаемые части станка находятся в исходном положении;

- проверить движение гидроцилиндра на холостом ходу;

- категорически запрещается поправлять заготовку во время рабочего хода!
- во время уборки станка или выполнения ремонтных работ отключить станок от электрической сети;
- станок должен быть немедленно выключен при появлении ненормального шума, стука, вибрации станка, что может быть следствием поломки станка;
- немедленно выключить рабочую подачу при угрозе механического повреждения станка.

После окончания работы оператор должен:

- установить гидроцилиндр в исходное положение;

- отключить станок от электрической сети;

- после полной остановки движущихся частей оборудования очистить станок и направляющие от щепок, убрать за собой рабочее место;

- не оставлять на станине посторонних предметов и материалов;

- укрыть станок от воздействия атмосферных осадков, если станок находится под открытым небом;

- положить рабочий инструмент на предусмотренные места, сообщить сменному мастеру обо всех замеченных недостатках во время работы.
Техническое обслуживание

Замену рабочей жидкости, с промывкой компонентов гидросистемы, производить не реже одного раза в год.

