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ООО «Алтайлестехмаш»
СТАНОК  ФРЕЗЕРНЫЙ «АЛТАЙ-Ф»
ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
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г. Барнаул 
Общие сведения

Станок фрезерный «АЛТАЙ-Ф» предназначен для нарезания пазов на торце заготовки для монтажа окон и дверей при строительстве деревянных  домов. Станок встраивается в линию профилирования бруса «Алтай-004».
Станок (рис.1) имеет электро-механический привод подачи фрезы поз.8 и управляется с выносного пульта. Подвижная каретка поз.3 имеет конечные выключатели в крайних положениях для остановки хода. Корпус поз.1 перемещается относительно станины поз.5 шпилькой поз.14 и фиксируется прижимами поз.12.
Технические данные.
•
Установленная мощность, кВт………………..3,75

•
Климатическое исполнение………………………….УХЛ4

•
Глубина фрезерования, мм……………………………....10…50

•
Напряжение питания, В…………………….3ф - 380 

•
Мощность главного эл. двигателя, кВт…………….. 3

•
Диаметр фрезы, мм…………………………..250

•
Высота фрезы, мм……………………………50*

•
Частота вращения фрезы, об/мин………….3000

•
Мощность эл. двигателя вертикального перемещения, кВт…….0,75

•
Габаритные размеры :

-    длина, мм……………………………………1015

-    ширина, мм………………………………….755

-    высота, мм……………………………….….1850

•
Масса, кг…………………………….………260

•
В связи с различной комплектацией и постоянной модернизацией, технические данные могут отличаться от  указанных в таблице.

*Может устанавливаться от 30 до 80 мм с применением распорных втулок (в комплект поставки не входят).
Регулировка и наладка.

1. Станок устанавливается в линию профилирования бруса «Алтай-004» (рис.2) в соответствии со схемой. Фреза  в нижнем положении не должна касаться металлических деталей.
2. Расстояние от левой стороны фрезы до плоскости «Б», линии профилирования бруса «Алтай-004», должно быть не более 20 мм, при этом корпус поз.1 (рис.1) должен находиться в крайнем левом положении (см. со стороны фрезы).

3. Выставить скалки поз.7 перпендикулярно в двух вертикальных плоскостях относительно плоскости «А» рольгангов линии профилирования бруса «Алтай-004». Места регулировок показаны на рис.1.
4. Обеспечить перпендикулярность оси фрезы скалкам поз.7. Регулировка производится болтами на площадке шпинделя.
5. Установить размер от поверхности фрезы до плоскости «Б» линии, в зависимости от ширины бруса, путём перемещения корпуса поз.1.

6. Глубина фрезерования регулируется грибовидным упором на торце рольганга линии профилирования бруса «Алтай-004».

Описание технологического процесса работ.
1. Подать  брус к упору линии, прижимами зафиксировать брус.
2. Включить электродвигатель фрезы.
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Рис. 1. Станок фрезерный
3. Включить подачу фрезы, регулировать скорость подачи, не допуская сильной вибрации и перегрузки двигателя.
4. По окончании фрезерования - вернуть каретку в исходное положение.
5. Открепить брус и подать его на следующую операцию.

Техническое обслуживание

1. Производить заточку ножей фрезы и подрезных пил не реже одного раза в неделю, или после естественного затупления режущих кромок. Радиус затупления не должен превышать 0,01 мм.
2. Производить смазку подшипников шпинделя через три рабочие смены, или 24 часа работы.

3. Ежемесячно проверять уровень масла в редукторе. Рекомендуется использовать масло с холодным коэффициентом текучести по API  5w.

4. Ежедневно смазывать направляющие скалки каретки.

Правила безопасности при работе на станке

Опасные и вредные факторы
1. Движущиеся механизмы – тележка и все вращающиеся элементы.

2. Перерабатываемый материал - бревно, которое при падении или соскальзывании может привести к травмам.
3. Металлические или минеральные включения, имеющиеся в обрабатываемом материале (скобы, штыри, гвозди, осколки снарядов, пули и др.)
4. Повышенная или пониженная температура рабочей зоны.

5. Недостаточное освещение рабочей зоны.

Защита от воздействия опасных и вредных факторов

1. Фреза  должна быть закрыта  защитным приспособлением.

2. Фреза должна быть исправна и заточена.

3. Во время обслуживания станка запрещается самовольно включать электродвигатели.

4. Крепление обрабатываемых материалов на столе должно быть надежным.
5. Электрооборудование и металлические части станка должны быть заземлены.

6. Правила техники безопасности следует вывесить около станка на видном месте.
Перед началом работы оператор должен:

- визуально осмотреть рабочее место и станок и убедиться, что все в порядке, в том числе:

- защитные приспособления находятся в правильном положении; 
- система заземления оборудования исправна;
- освещение рабочих мест соответствует нормам;

- рабочие места подготовлены к удобной работе;

- убедиться в том, что вспомогательные инструменты, необходимые для работы, находятся в полном порядке;

- перед работой необходимо проверить качество установки сверла, правильность её заточки;
- работу можно начинать только после устранения всех обнаруженных неполадок;
В рабочее время оператор должен:

- перед включением станка убедиться в том, что перемещаемые части станка находятся в исходном положении;

- проверить вращение сверла на холостом ходу;

- категорически запрещается находиться в плоскости работающей фрезы!
- закрепить обрабатываемый материал на станине;

- во время уборки станка или выполнения ремонтных работ электродвигатели следует отключить от сети питания и повесить плакаты «НЕ ВКЛЮЧАТЬ! РАБОТАЮТ ЛЮДИ!».

- станок должен быть немедленно выключен при появлении ненормального шума, стука, дыма, вибрации станка, что может быть следствием поломки станка.
После окончания работы оператор должен:
- выключить электродвигатели станка;

- после полной остановки движущихся частей оборудования очистить станок и направляющие от опилок, убрать за собой рабочее место;

- не оставлять на станине посторонних предметов и материалов;

- положить рабочий инструмент на предусмотренные места, сообщить сменному мастеру обо всех замеченных недостатках во время работы.
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Рис. 2. Установка станка фрезерного
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