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Здравствуйте, уважаемый коллега!

Благодарим Вас за выбор нашего

кромкообрезного станка «Алтай».

В настоящее время наши станки эффективно работают у многих людей по всей России – наших друзей – с которыми сложились отношения от хороших до лучших.

Мы приложим все усилия и надеемся, что такие же  отношения у нас будут и с Вами.

Компания «Алтайлестехмаш» ставит своей целью выпуск деревообрабатывающего оборудования, не уступающего по своим характеристикам мировым лидерам.

Просим Вас по вопросам эксплуатации, с отзывами о работе, а также рекомендациями по улучшению конструкции станков связываться с нами:

Тел/факс: (391) 201-84-78, 8-800-500-32-82 звонок бесплатный)

e-mail: 4pilorama@mail.ru

Наш сайт в интернете: www.24pilorama.ru
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ОБЩИЕ ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ

ВНИМАНИЕ!  Не пытайтесь работать на станке, не прочитав внимательно и не изучив полностью все инструкции, правила и т.п., содержащиеся в данном руководстве. Невыполнение данной рекомендации может привести к несчастным случаям. Сохраняйте данное руководство и обращайтесь к нему в целях постоянной и безопасной эксплуатации.

1. Хорошо   изучите   ваш   станок.   В   целях   вашей   собственной безопасности, внимательно прочитайте руководство по эксплуатации. Изучите область его применения и ограничения в работе, а также определенные потенциальные опасности, характерные для данного станка.

2. Убедитесь, что станок заземлен надлежащим образом.

3. Следите за тем, чтобы ограждение находилось на своем месте и в рабочем состоянии. Перед возобновлением работы на станке после снятия с него защитного кожуха для технического обслуживания или чистки, убедитесь, что он поставлен на место.

4. Содержите рабочую зону в чистоте. Ее загромождение ненужными предметами увеличивает вероятность несчастных случаев.

5. Не используйте станок в опасной обстановке. Не эксплуатируйте станок в условиях сырости, влажности или под дождем. Рабочая зона должна быть хорошо освещена.

6. Не допускайте к станку посторонних лиц. Все посетители должны находиться на безопасном расстоянии не менее 2,5 метра от рабочей зоны.

7. Не перегружайте станок. Он будет работать лучше и безопаснее на рекомендованных режимах.

8. Не применяйте инструмент не предназначеный для работы на станке. При возникновении каких-либо вопросов по поводу пригодности инструментов для специфической работы обращайтесь к производителю или дистрибьютору.

9. Носите соответствующую одежду. Избегайте ношения свободной одежды, перчаток, галстуков, колец, браслетов или ювелирных изделий, которые могут попасть в двигающиеся части станка. Рекомендуется носить удобную обувь. Длинные волосы должны быть убраны и закрыты.

10. Всегда   используйте   защитные   очки,    а   также   маску    или противопылевой респиратор.

11. Постоянно сохраняйте устойчивое положение ног и равновесие.

12. Обслуживайте  станок  максимально хорошо.   Для  наилучшей  и безопасной эксплуатации, содержите станок в чистоте. При смазке и

замене узлов оборудования, следуйте инструкциям.

13. Отключайте станок от питания перед техническим обслуживанием и при замене оборудования, при монтаже или демонтаже узлов станка.

14. Избегайте случайного запуска станка. Перед включением кабеля в сеть,   убедитесь,   что   переключатель   находится   в   положении «выключено».

15. Проверяйте   станок   на  наличие  поврежденных  деталей.   Перед дальнейшей    эксплуатацией    станка,    ограждение    или    другие ответственные части, должны быть тщательно проверены, чтобы удостовериться, что они будут работать надлежащим образом и выполнять предназначенные им функции. Проверьте состояние движущихся частей и их крепеж, для выявления условий, которые могут отрицательно повлиять на работу станка. Ограждения   или   другие   поврежденные   детали,   должны   быть надлежащим образом отремонтированы или заменены.

16. Никогда не оставляйте работающий станок без присмотра. Перед уходом от станка, выключайте питание. Не отходите от станка до его полной остановки.

17. Не работайте на станке, находясь под влиянием наркотиков, алкоголя или каких-либо лекарств.

18. Всегда эксплуатируйте станок в хорошо вентилируемом помещении и обеспечьте соответствующую систему аспирации.

19. Запрещается при работающем станке присутствие людей в плоскости вращения пилы.

НАЗНАЧЕНИЕ СТАНКА «АЛТАЙ-007» И ЕГО ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Станок кромкообрезной однопильный предназначен для кромления не обрезной доски с целью получения пиломатериалов в виде обрезной доски, бруска, рейки.

Станок позволяет распиливать доски неограниченной ширины, длиной до 6,2 м, максимальной толщиной до 65 мм в стандартном исполнении (до 100 мм под заказ)

	№
	Параметры
	Единица измерения
	Значение

	1


	  Питающая сеть

   - род тока

   - частота

   - напряжение
	Гц

В
	переменный

трёхфазный

50

380

	2


	  Электродвигатель привода дисковой пилы

   - количество

- частота вращения 

- мощность
	шт.

об./мин.

кВт
	1

3000

7,5

	3


	  Дисковая пила для продольной распиловки

- диаметр наружный

- диаметр посадочный
	мм

мм
	355

50

	4
	  Длина распиливаемой доски (в стандартом исполнении станка)

- наименьшая

- наибольшая
	м

м
	1

6,2

	5
	  Ширина получаемого материала

- наименьшая

- наибольшая

- с поворотом на 180°
	мм

мм
	5

250

без ограничений

	6
	  Толщина распиливаемой доски
	мм
	max 65

	7


	  Габаритные размеры

    - длина

    - ширина

    - высота
	мм

мм

мм
	8000

1100

1450

	8
	  Масса
	кг
	380


 СОСТАВ И МОНТАЖ СТАНКА «АЛТАЙ-007» 

Станок поставляется заказчику в разобранном для транспортировки виде. В сборе станок представляет собой пространственную конструкцию из двухсекционного основания и подвижной каретки с пильным блоком.
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Рис. 1. Общий вид станка «Алтай-007» в сборе

В верхней части основания 1 (рис. 1) находятся направляющие по которым перемещается каретка 2 с пильным блоком. На основании установлены размерные упоры 3 со шкалой для выставления размера отпиливаемой части доски. Пильный блок представляет собой модульную конструкцию, состоящую из электродвигателя, ремённой передачи и шпиндельного узла, на оси которого закреплена дисковая пила с твёрдосплавным зубом, защищённая металлическим кожухом. Каретка с пильным блоком приводится в движение оператором станка вручную. При этом доска лежит неподвижно на поперечных опорах основания, а каретка движется по направляющим. Этим достигается высокое качество распиловки пиломатериала и стабильность размеров. 

Сборку каркаса направляющей следует поизводить руководствуясь сборочным чертежом (рис.2)

Рис. 2. Каркас направляющей в сборе (рама)

Желательна установка станка в закрытом помещении либо под навесом. Монтаж станка необходимо производить на ровном твёрдом основании в следующей последовательности:

- поместите левую секцию каркаса направляющей в проектное положение;

- установите на левую секцию каркаса направляющей пильную каретку;

- соедините болтами между собой вторую секцию каркаса направляющей с первой;

- отрегулируйте уровень каркаса направляющей анкерами, расположенными на стойках каркаса;

- установите кабелеукладчик (не перетягивайте чрезмерно струну кабелеукладчика);

- подключите заземление к клемме на каркасе направляющей обозначенной знаком «заземление»;

- в последнюю очередь, подключите силовой кабель станка к местной сети 380В. 

Панель управления (рис. 3) станком распо-ложена на стенке шкафа управления. Включение станка осуществляется автомати-ческим выключателем, расположенным на тыльной стороне шкафа управления. При нажатии кнопки «ПУСК» включается электродвигатель привода пильного диска, нажатием кнопки «СТОП» электродвигатель пильного диска выключается. 


Таблица 1. Панель управления

	Наименование
	Позиция

	Индикатор включения станка
	1

	Кнопка «ПУСК»
	2

	Кнопка «СТОП»
	3


Рис. 3.

ПОДКЛЮЧЕНИЕ К ЭЛЕКТРОСЕТИ

Подключение к электросети должно осуществляться только квалифицированным электриком.

Концы проводов кабеля станка  КГХЛ 2,5х3+1.5х1 опрессованы  рис. 4.

Кабель заводится в электрошкаф источника промышленного напряжения 380В частотой 50Гц и подключается через автомат 25А.


Рис. 4. Концы проводов кабеля станка  КГХЛ 2,5х3+1,5х1.

1. Нулевой провод  S 1,5 мм  кв.  желто-зеленого цвета

2. Фазные провода S 2,5 мм  кв.

ВНИМАНИЕ!

В целях предотвращения поражения электрическим током, удостоверьтесь, что станок заземлен надлежащим образом.

При первом подключении станка проверьте фазировку электродвигателя. Шпиндель станка должен вращаться по направлению стрелки на кожухе пилы – по часовой стрелке со стороны оператора.

 Если вращение пильного диска происходит в обратную сторону, то поменяйте местами любые два фазных провода кабеля станка в щитке подключения.

РАБОТА НА СТАНКЕ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Юстировка пилы вдоль пропила выполняется на заводе-изготовителе. Однако по завершении сборки каркаса направляющей станка и монтажа пильной каретки необходимо проверить параллельность пильного диска относительно направляющей каркаса. Для этого необходимо приложить метровую металлическую линейку на столе станка к плоскости пилы так, чтобы зубья пилы не мешали плотному контакту линейки с пилой. Затем измерьте расстояние от концов линейки до грани направляющей, и если разница в замерах больше 0,5мм, то её необходимо устранить регулировочными болтами, которые находятся на стенке каретки и имеют упор в шпиндель пильного диска.  Ослабьте 4 болта крепления шпинделя пилы к каретке станка и регулировочными болтами поворачивайте шпиндель до обеспечения параллельности плоскости пилы относительно направляющей. После чего необходимо затянуть болтовые соединения.

Убедившись в нормальном функционировании станка можно приступать непосредственно к работе. 

На поперечных опорах основания станка имеются подвижные упоры со шкалой для выставления требуемого размера отрезаемой части доски. Кроме того, для кромления не обрезной доски можно воспользоваться следом от пропила, оставленного пилой в опорах, как указателем при определении размера отрезаемой части доски. В зависимости от длины  обрабатываемой доски установите упоры на любую поперечину основания станка.

Доска ложится на поперечные опоры и прижимается к переднему торцевому упору, а также к боковым упорам, после чего приводится во вращение дисковая пила (кнопка «ПУСК»), а затем, передвигая каретку, распиливаем доску. 

Отпиленную доску снимаем со станка, а оставшуюся часть доски немного отодвигаем от зоны распиливания для свободного прохода пилы в обратном направлении. Затем, возвращаем каретку с пильным блоком в исходное положение и цикл распиловки можно начинать снова.

Техническое обслуживание станка заключается в периодической очистке станка от опилок, грязи и прочего мусора. Не реже одного раза в месяц необходимо проверить надёжность электрических соединений на станке и в шкафу управления, а также затяжку болтовых соединений.

В станке применены закрытые подшипники, которые не нуждаются в обслуживании.
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