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Устройство для заточки  зубьев
рамных пил
«Алтай-зрп30»
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Паспорт и руководство по эксплуатации

Барнаул 2012
1. Основные сведения об изделии.
            1.1 Устройство для заточки зубьев рамных пил  ЗУ (в дальнейшем «Устройство») предназначено, для   заточки  зубьев рамных пил.
Устройство изготавливают по документации предприятия-изготовителя в климатическом исполнении УХЛ 2 по ГОСТ15150.

             1.2  Электрическое питание осуществляется от однофазной сети переменного тока напряжением 220 В.
         1.3  По желанию заказчика возможно изготовление копиры для заточки пил других марок.

2. Основные технические данные.

            Длина рамной пилы, мм                                                                    664
               Ширина полотна пилы, мм                                                               15-60
               Шаг зуба полотна пилы, мм                                                          до30
               Высота зуба, мм                                                                              до10
               Тип заточных кругов                                                                     алмазный

               Диаметр заточного круга, мм                                                            150
               Посадочный диметр круга, мм                                                           32

               Скорость вращения круга, об/мин                                                      3800
               Скорость подачи пилы, шагов/мин                                                до 60
               Мощность электродвигателя привода заточного круга, Вт        до 24

               Частота вращения, об/мин                                                                   3000
               Напряжение, В                                                                                      12

               Ток                                                                                                 постоянный

               Мощность электродвигателя подачи пилы, Вт                             до 24
               Частота вращения, об/мин                                                                3000
               Напряжение, В                                                                                       12

               Ток                                                                                                  постоянный
               Масса устройства, кг                                                                             25 
3. Комплект поставки.

           3.1 Заточное устройство                                       - 1шт
                3.2 Штанги с упорами                                           -2шт

                3.3 Круг заточной (алмазный)                              -1шт
                3.4 Паспорт                                                             -1шт

4. Указание мер безопасности.

           4.1  Конструкция Устройства соответствует требованиям безопасности по ГОСТ 12.2.048.

                4.2  При установке Устройство должно быть надежно заземлено.

                4.3  При эксплуатации Устройства следует не реже одного раза в неделю

производить очистку электродвигателей и  электроаппаратуры от пыли и грязи.

5. Состав, устройство и работа.
5.1. Состав и устройство.

                Устройство для заточки рамных пил (рис. 1) состоит из станины 1 на ножках 2. На станине монтируется привод Устройства, состоящий из мотор-редуктора 5, приводящего в движение кулачок 6 с толкателем 7 для осуществления продвижения лезвия пилы в процессе ее заточки.
                Узел заточки монтируется на пластине 9 болтом 10, имеет возможность качаться на винтах 11 и состоит из электродвигателя 12, закрытого кожухом 13. Электродвигатель 12 приводит в движение с помощью резинового кольца 31 шпиндельный узел, на котором закреплен заточной круг 14. На оси вращения винтов 11 с помощью неразъемного соединения посажена плита 15, которая через систему рычагов 16, 17 и опорный ролик 19 перемещает заточной круг в процессе заточки «вверх-вниз»   по затачиваемой передней кромки  зуба.
               Полотно пилы перед заточкой размещается между направляющей 20, прижимом 21 на эксцентриковых роликах 24.

                 Система электропитания Устройства состоит из блока питания, который включается в сеть 220 В. Блок питания снабжен амперметром для контроля тока нагрузки регулятором напряжения, позволяющим регулировать его в пределах 14 В.
       ВНИМАНИЕ! При отсутствии блока питания можно обеспечить работу Устройства от бортовой сети автомобиля аккумуляторного источника электроэнергии напряжением 12 В. Это значительно расширяет возможности использования Устройства (возможно, использовать в полевых условиях). 
                 Блок управления Устройством 30 имеет 3 тумблера:

               -тумблер «ПОДАЧА» имеет 3 положения:
                 0-ВЫКЛЮЧЕНО;

                 1-минимальная скорость подачи;

                 2-оптимальная скорость подачи.

                 -тумблер «КРУГ» для включения узла заточки.

                 -тумблер «СВЕТ» для включения лампы местного освещения.
Блок питания и управления снабжен индикаторами для визуального контроля включения узлов Устройства.
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Рис.1

               Вращение заточного круга, закрепленного на валу шпиндельного узла, осуществляется от эл. двигателя постоянного тока 12 через резиновое кольцо 31. Шпиндельный узел с заточным кругом 14 совершает колебательные движения «вверх-вниз» относительно оси на стойке основания и имеет возможность разворота на угол с фиксацией положения винтом 10.

                На другой стойке установлен копир, обеспечивающий от мотор-редуктора постоянного тока 5 два движения: горизонтальное движение пилы на шаг и одновременное с ним движение «вверх-вниз» заточного круга по затачиваемой передней кромки зуба.
               По шагу пила подается толкателем 7, корпус которого установлен соосно оси копира. Величина шага  движения пилы регулируется винтами 33, посредством изменения радиуса R относительно  ступицы  32, закрепленной на копире соосно.
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Рис.2

5.2. Работа устройства.
                При включенных эл. двигателях привода копира и привода заточного круга,
заточной круг, из исходного положения, опускается вниз по «программе» (контуру), заданной профилем копира и производит заточку передней кромки зуба при неподвижном положении пилы. 

                 При этом заточной круг до начала работы  должен быть развернут на угол α, равный переднему углу зуба (рис.3).
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Рис.3
                  Серийно выпускаемое ЗУ настраивается на заточку пил, имеющих передний угол α=10º или  передний  угол для другого типа пилы.

                  При дальнейшем вращении кулачка толкатель 7 перемещает пилу на заданный шаг, одновременно шпиндельный узел с заточным кругом поднимается вверх в исходное положение. Цикл повторяется до полной заточки всех зубьев.
                            5.3. Порядок установки и регулировки.

           Для нормальной работы необходимо правильно производить настройку и регулировку механизмов согласно основным пунктам, изложенным ниже:
               -выставить полотно пилы, обеспечив  строго горизонтальное перемещение 

полотна пилы по роликам и опорным направляющим;

               -обеспечить надежную фиксацию полотна пилы и плавное перемещение полотна пилы, между направляющей 20, прижимом 21 на эксцентриковых роликах 24, усилие прижима регулируется болтом на прижиме 21;              
               -развернуть заточной круг на необходимый угол α,   для установки угла заточки  α равному переднему углу пилы (рис.3), ослабить болт крепления узла заточки 10 (рис.1), находящийся с задней стороны устройства над корпусом крепления кронштейнов, нужный угол выставляется с помощью указателя и винта 4, которые устанавливаются на оси вращения узла заточки;

               -установить копир, соответствующий типу и шагу зубьев пилы -копир устанавливается на ступице вала привода копира и крепится ступицей корпуса толкателя 7 ;
               -отрегулировать шаг подачи и длину толкателя, регулировка шага производится при отключенном приводе заточного круга и на малой скорости подачи толкателя. Если упор толкателя при отходе назад не преодолел вершину зуба и не попал во впадину, необходимо увеличить шаг. Если упор толкателя прошел слишком далеко, необходимо уменьшить шаг.
              Для изменения шага необходимо: винтами 33 выставить необходимый радиус R (рис.2) и зафиксировать данный радиус, добившись необходимого шага подачи пилы. 
              Для нормальной работы устройства необходимо, чтобы упор толкателя начинал движение пилы вперед в момент, когда радиус рабочей кромки заточного круга при его опускании  доходил до нижней точки передней кромки зуба пилы (рис.3).
              Если движение пилы начинается до выполнения выше изложенного условия,

необходимо увеличить шаг и одновременно уменьшить длину толкателя,  если движение пилы начинается с задержкой радиуса кромки заточного круга в нижней точке, необходимо уменьшить шаг толкателя и увеличить длину толкателя.
               -отрегулировать величину хода заточного круга на необходимый размер заточки ( размер передней кромки зуба пилы)-регулировка производится регулировочным винтом 16 «подъема-опускания» шпиндельного узла, вращением рукоятки винта.
6. Свидетельство о приемке и продаже.

Заточное устройство ЗУ _______  соответствует требованиям технической документации предприятия, по безопасности - требованиям ГОСТ 12.2.048. Устройство испытано на холостом ходу и под нагрузкой и признано годным к эксплуатации.

                          Дата изготовления  __________________              

                                                             ___________________
              МП
7. Правила технического обслуживания,

транспортирования и хранения.
        7.1 После окончания работы устройство тщательно очистить от абразива и грязи.

            7.2 Не реже одного раза в смену производить смазку осей коромысла и корпуса толкателя машинным маслом.

            7.3 Ось  качания  шпиндельного  узла  смазывать  смазкой   «Литол-24»  ГОСТ 21150 по мере необходимости.

            7.4  Устройство перевозят транспортом любого типа при наличии защиты от атмосферных осадков.
            7.5  Устройство должно храниться при температуре от -40° до +55º С в сухом закрытом помещении. 

8. Гарантии изготовителя.

          8.1  Предприятие-изготовитель гарантирует нормальную работу устройства

ЗУ_______ в течении одного года со дня продажи при условии соблюдения потребителем правил эксплуатации.

              8.2   Предприятие-изготовитель не несет ответственности за неисправность устройства ЗУ_______  и не гарантирует его нормальную работу в случае:
                      а) несоблюдения правил монтажа и эксплуатации;

                      б) несоблюдения правил транспортирования и хранения;

                      в) ремонта устройства потребителем;

                      г) самостоятельных изменений и переделок конструкции.

9. Ссылочные нормативно-технические документы.

	Обозначение НТД,
на которые дана ссылка
	Номера пунктов

	ГОСТ 12.2.048-80

ГОСТ 15150-69

ГОСТ 21150-87
	4,6

1
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